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OSTERREICHISCHES PATENTAMT 

A- 1200 Wien, Dresdner Stra£e 87 




Kanzleigebuhr € 6,00 
Schriftengebuhr € 39,00 



Aktenzeichen GM 556/2003 

Das Osterreichische Patentamt bestatigt, dass 

Marlene Morth 
in A-8301 Lafinitehdhe, Prabachweg 42 
(Steiermark), 

am 13. August 2003 eine Gebrauchsmusteranmeldung betreffend 

"Titanglocke", 

uberreicht hat und dass die beigeheftete Beschreibung samt Zeichnung mit 
der urspriinglichen, zugleich mit dieser Gebrauchsmusteranmeldung 
uberreichten Beschreibung samt Zeichnung ubereinstimmt 



Osterreichisches Patentamt 
Wien, am 10. November 2003 
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(Bei derAnmeldung sind nur die , 



(73) 



(54) 



(61) 
(66) 
(62) 
(30) 



PrSbachweg 42 
8301 LaQnitzhdhe 



Thel der Anmeldung: 
Titangtocke 



(72) 



Absweigung von 
Umwancllung von A 



/ 



gesonderte Anmeidung aus (rUaig); GM 



Prioritat(en): 
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arfinder: 
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ATELIER MOrTH 

Tel.. 0043 - 3 133 - 30 610, Fax 30 63C 
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ATELIER 

Inhaber: Marlene Morth Konsnlent: Peter Morth 
Atelier fiir Streichinstramente, Speziaiwerkzeuge 
Schmuck, Textiles Design, Bogen, Holzspielzeng 
PRABACHWEG 42 A- 8301 LASSNTTZHOHE 
Tennin nach Verednbarung 
by appointment only 



MORTH 



Kunst kommt van kdnnen 
Tel: 0043 - 3133 - 30 610 
Pax: 0043 - 3133 - 30 630 
GSM: 0043 -664 -38 15 1^3 
e-mail : ateKer.moertfa@abtuat 



We(b: www.atefier.moerdi.at 
UID-Nr.: ATU 50831603 



B eschreibung 

1 

Titanglocke 



natiirlich 
sis 



1 Kupfer Zinn 
an: tatt < 
• Bronzelegie rongen 



Eine Glocke ( Teil 1 ) ist ein 
lautes Glockengelaut durch einen 
angebrachten Schwengel Teil 2 ) zu 
Die Glocke selbst wird durch Seile 
Krone ( Teil 3 ) gefadelt 
Bei Glocken werden entweder der _ 
Vorrichtungen geschwenkt, am beim 
Sch&II auszulosen. Dabei kommt 
Die Glocke kann sowohl dnrch GuB 
Bearbeitung hergestellt werden. 
Normalerweise wird die Glocke aus 
oder aus Bronze ( das i$t eine . x 
Die Erfindung beruht darauf, das 
Messinglegicnmgen oder 
wird. Die Glocke aus Titan oder einej • 
Chromnitiid ( CrN ) oder Chromkartrid 
( WC/C ) beschich tet werden. Das ist 
PVD genannt. Sowohl Titan als auch 
CrC oder CrN beschichtete Legierurig 
Durch die sehr leicht in Schwingung j 
die Glocke eine sehr leicht Ansprache 
Das resultiert aus der Dichte und der 
Titanlegierung und ist durch seine 
verbundenen Elastizitatsmoduls 
Die Glocke kann auch mitgegossene 
Der Erfolg ist gut horbar, da die An_ 
Tragfahigkeit des erzeugten Schalles 
Dampfung der Impulse, Sdwingungcjn 
Legierung stattftndet 
Die Daner des Gelautes wird am ca. 
ist wesentlich weiter horbar. 
Zujdem ist die Bruchgefahr bei Titan 
niederer als bei Bronze oder Messi 
Ebenso reduziert sich das Gewicht „ 
eine schwachere Di mensi onienmg des 



annaher id rotationsymetrisches Werkstuck, das dazu dient, 
inn enhangenden oder auBerhalb separat 
iT2eugen. 

aih Joch aufgehangt Die Seile werden durch die 
Schwengel < 



• Messinggfocken, 



Oder die Glocke selbst mit diversen 
Zusammenstosren am Schlagiing ( Teil 4 )den 
' ich die Glocke in Schwingung. 
auch durch Sintern sowie durch spanende 



A tossing ( das ist eine Kupfer - Zink Legierung ) 
^ n Legierung ) gegossen, 

von dampfenden Materialien wie weiche 
;en Titan oder eine Titanlegierung verwendet 
Titanlegierung kann nrit Titannitrid ( TIN ), 
»id ( CrC ) oder Wolframkarbid-KoMenstoff 
eui physikalisches Aufdampfixngsverfahreji, kure 
die Legierung selbst, als auch die mit UN oder 
g $ind inert, keinerlei AUergien sind bekannt. 

versetzende Titanlegierung und dem Titan hat 
und einen briUanten, obertonreichen Ton. 
Schallleitfahigkeit vonTitan oder einer 
Diphte und der Zugfestigkeit mit dem damit 
geeignet fur leine Glocke. 
^ erzierungen oder Ornamente tragen. 
Ansprache der Glocke und die Brillanz sowie die 
Mitschieden verjbessert wird, da praktisch kerne 
und der Obertone durch eine weichere 



t extrem 



das Doppelte verlangert und das Gelaut der Glocke 
i >der einer Titanlegierung urn ein Vielfaches 



einer 



Glocke durcjh die Dichte um ca. die Halfte, was 
Gebalks und dies Gebaudes erlaubt 

ATELIER MORTtl 

Inhaber: Marlene Mttnh s 
A-8301 LASSNTTZHOHE; PRABAGrilE(342 
Tel.: 0043 - 3 133 -.30 fild, Fax}3Q 
e-mail: ateti&mciimGlamA/si 
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ATELIER 

Inhaber: Martene Morth 
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MORTH 

Konsalent: Peter Morth 



Ateher fur Streichmstrumente, SpeSahverkzeoge 

fSH^SSS^ Desi ^ B°g«n, "Holzspielzeug : 
PRABACHWEG 42 A- 8301 LA^SNTTZHOHE 
Termin nach Veneinbarung 
by appointment only 



Kunst kommt von kann'en 
Td: 0043 - 3133 - 30610 
Fax: 0043 - 3133 - 30 630 
GSM: 0043-664-3815^ 
e-mail : atelier.moerth@ann.gf 



Web: www.ateKer-nioertii.at 
UID-Nr.i ATU 50831603 



1. 
2. 

3. 

4. 

5. 

6. 



7. 



8. 



jAJisprfiche 

Titanglocke 

i 

IteZ&k ^SS* gek « nnZei ^ dass das verwendete inerte Material Titan is* 
Titanglocke nach einero oder metJreren der vorhergehenden Ansnriiche dadn«* 

SSf daS **** Material eine ^Se^Jt 

«k^Sir^ emOT1 ° d ^ e T? ren der ^'hergehenden Anspruche dadurcfa 
TiS ^ V " 68 mit Ch H nkarWd im PVD Verfahren beschicbtet St 
Titanglocke nach emem oder mehreren der vorherahenden An^ilT. »_ 

Titanglocke nach euiem oder mehWren der vorhergehenden Anspriiche dadurch 
gekcnmejchnet, dass es mit Chroiuritrid im PVD Verfahren bSchte fet 
Titanglocke nach emem oder melLren der vorhergehenden A^ruTe, Sdurch 
it™*t«T 65 ^^^-Kohlenstoffhn PVDVerfahren 

^n^hl^^T ° d f m ffe eren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeid.net, dass die Titanglokke durch ein Sinterverfahren hergestellt ist 
Titanglocke nach emen, odermehWen der vorhergehenden Ansprdche/dadLh 
gekemweichnet, dass die Titanglocke durch ein GuB verfahren hergestellt feT 



ATELIER MORTH 

Inhaben Marlene Mfirth 
A-«30JLASSNnZH6HE, PRABACHWEG42 
Tel.: 0043 -3133 - 30 610,'Fax 30 630; 




^10216 m HH/as] 90:91 u|^e. o ^e/cx c s oc 



00c Jo 
00 0000 jo 



CO O CPOO 



ATELIER 



MORTH 



Inhaber: Marlene Morth Konsulen|t: Peter Morth 
Atelier fiir Stxeidiinstrumente, 
Schmuck, Textiles Design, Bogen, 
PRABACHWEG 42 A- 8301 
Tennin nach Vereinbanmg 
by appointment only 



Spezaakyerkzeuge 

Holzspielzeng . 
JLASSNTTZHOHE 



Kunst kommt von kbnnen 

Tel: 0043 - 3133- 30 610 
Fax; 0043 ~ 3133- 30 630 
GSM: 0043-664^3815 793 
e-mail : atelier jgioerih © abri.at 
Web: vmvr.ateKer-moerfli.at 
UID-Nr*; ATU 50831603 



ZUS AI dMENFASjSUNG 



oder 



Durch die Verwendraig von Titan 
erzeugten Schwuigimgen nicht ged&njipft, 
Brillanz sowie die Dauer des Gelauts wesentlich 
Die Titanglocken sind viel weiter hor^ar 
ca. die Halfte, was eine schwachere 
Sowohl Titan als audi die Titardegiejjujigeii 
Die Titansglocken konnen mit TiN 
beschichtet sein. 



einer Titanlegierung for Glocken werden die. 
sondern die Ansprache, Tragfahigkeit und die 
verbessert- 

nnd wiegeubei gleicher Dimmensionierung nur 
Ajusftihmng des Gebalks and des Barorerks erlaubt. 

als audi |die PVD-Beschichtimgen sind inert 
CrC oder CrN oder WC/C im PVD Verfahreh 



oder < 



itanglocke 



ATELIER MORTH 

Inhater. Marlene Mtirth 
A-830UASSNnZH6H£, PRA8ACHWEG42 
Tel.: 0043 - 3 133 - 30 4 1 0, Fax 30 $30 
e-mail: &n^Taerth@adW 
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This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□f BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 
0 SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

EfREFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



